Cnenndukanus TecTa Mo AMCHUIIHHE
«CnenMaIbHAsA TEXHOJIOTHUI»
1 OneHKHd 3HAHUH [1e1aroros

Heasn: Pa3paborka TecToBbIX 3aganuii ayig OIEHKU 3HAHUM MEAaroroB B XOJ€ aTTECTAIl[UH MEeAaroros,
3aHUMAIOIMX JODKHOCTH B OpPTaHHU3aIUsAX 00pa30BaHUSs, PEATU3YIONMX 00pa30BaTeIbHbBIC MTPOTPAMMbI
TEXHUYECKOTO U MPodecCHoHaIbHOTO, MOCIECPEAHET0 00Pa30BaHUSL.

1. 3agaya: OmnpencneHue COOTBETCTBHS  YPOBHS  KBaTM(UKAIMKM II1€aroroB KBaJId(PHKAIHOHHBIM
TpeOOBaHUSIM.

3. Conep:xkanme: Tect mo mucnuminae «CrnenuaabHasi TE€XHOJOTUSI» JUTS aTTECTAIUH TIEAaroroB 1o
cneruansHOocTH «07150500 - CBapounoe aesio (mo Buaam)» it kBammdukanuu 3W07150501 —
AaekrporazocBapumk, 4507321002 — TexHMK-MeXaHUK.

Ne Tema Ne ITonrema
1 | OOume cBeneHus no 1 | Knaccudukanus cnoco0oB cBapku. OCHOBHBIE BUBL,
cBapke. MeTautypraueckue Ha3Ha4YCHHE CBAPHBIX COSAMHEHU I U CBAPHBIX IIBOB.
MPOLIECCHI TPH NalKe. Oco0eHHOCTH METAJTYPIHUECKUX MPOLECCOB MPU

BblIIJIaBKe. OCHOBHBIE METAIITYPTHUECKUE MPOLIECCHI TPU
nyroBoii cBapke. OCHOBHBIE A€EKTHI METaIa: TPUINHA U
UX YyCTpaHEHUE.

2 | CBapuBaeMOCTh METAJIIOB. 2 | CBapuBaeMOCTb METAJUIOB. METOIbI OLIEHKN CBAPUBACMOCTH
MeTaioB. PacueTHas orjeHka CBapruBaeMOCTH
KOHCTPYKIIUOHHOMN CTaJIi M0 XUMUYECKOMY COCTaBY.

3 | Dnekrpuueckas ayra u ee 3 | CBapHnas qyra. YcioBus BOCIJIAMCHEHUS U CTAOMITBHOE
IIPUMEHEHHUE B CBAPKE. ropeHue ayru. TexHosorndeckass XapakTepucTUKaA JIyTH.

4 | Texnonorus py4Hoin 4 | CynHOCTb py4HON IYroBOM CBapKu U METOJIbI TOBBILLIEHUS
JIyTOBOW CBapKu pOU3BOANUTENBHOCTH. [IoArOTOBKA feTael K CBapkKe.

5 | Texnomorus pydHoit 5 | BeiOop pexrma cBapku MpU PYyIHOM AYTOBOW CBapKe.
JyTOBOM CBapKu Crnioco6sl n3rotoBiieHUs MBOB. OCOOEHHOCTH CBAPKU U3-32

MX Pa3JIMYHOIO PacIOI0KEHUS B IPOCTPAHCTBE.

6 | KonTponb kauecTBa 6 | Buasl MmeTonoB KoHTpouis. JledekTsl cBapHBIX COSAMHEHUH U

CBApOYHOIO COETUHEHUS ux ycrpaHeHue. KoHTposb myreM BHEIHEro ocMoTpa U

usmepenus. OnpenenaeHne CTpOSHUS U MEXaHUYECKUX
CBOICTB MeTajljla CBApHOTO COCTUHEHHUSL.

7 | Texnonmorus pydHoi 7 | Pydnas nyroBas cBapka KOHCTPYKLIMOHHBIX

JIyTOBOM CBapKu HHU3KOYIIIEPOAUCTBIX M HU3KOJIETMPOBAHHBIX cTael .CBapka
CPEIHEYIIIEPOIMCTOM, BBICOKOYITIEPOAUCTON U
JIETUPOBAHHOM cTanu. [lyroBas cBapka uyryHa. Pyunas
JTyroBasi CBapka [IBETHBIX METAJIJIOB U CIJIaBOB.

8 KOHTpOJ'IB Ka4dyeCTBa 8 Meton paaranunOHHOI0 KOHTPOJIA. MeTton AKYCTHYCCKOI'O




CBApOYHOIO COETUHEHHUSL. KOHTPOJISL.
KonTpons kauecTBa
CBapHBIX COCTMHEHUI U
U3JeNTU Hepa3pyIAIoIMH
METOJIaMH.

9 | KonrakrHas cBapka 9 | CrnocoObl KOHTAKTHOM cBapku. TeXHOIOTHS KOHTaKTHOU

cBapku. [lonaroroBka k c6opy u cBapke. Pexxum cBapku.
OrnpeneneHue kayecTBa CBAPOYHOTO COETUHEHUSI.

10 | I'a3oBast cBapka u pe3ka 10 | Texnonorus ra3oBoi cBapku u pe3ku. CrocoOsbl.

11 | AyroBas cBapka Ha 11 | Buapl u cylHOCTh JYrOBOM CBAapKU B 3alMTHBIX ra3ax.
3alMTHBIX Ta3ax TexHonorus ayroBoil cBapku Ha MEXaHU3UPOBAHHBIX U

ABTOMATH3MPOBAHHBIX 3AIIMTHHIX Ta3ax.

12 | CrmocoOsI cBapKu Toj 12 | OcHOBHBIE 0OCOOEHHOCTH MPOIIECCOB CBAPKH ITOJT TABJICHUEM.
JTABJICHUEM Bu i1 MeTOIOB CBAapKH MOJT JaBJICHUEM

13 | 'a3oBast cBapka u pe3ka 13 | Cyrb rasoBoii cBapku. Cxema nporecca. CoctaB u CBOMCTBA

njamMeHu. Metamryprudeckue MmpoIecchl.

14 | KonTtpoib kauecTBa 14 | MarauTHbIE U BUXpEBbIE BUbI KOHTPOJIBHBIX CBEUEH.
CBAPOYHOIO COEAMHEHHS. CpaBHuTenbHas 3PPEeKTUBHOCTH METOI0B
KonTtpons kauecta HEepa3pyIAIIero KOHTPOJIS
CBapHBIX COETMHEHUH U
W3IEIUI Hepa3pyLarouMU
METOJIaMH.

15 | [Ina3menHas u 15 | TexHosorus mjia3MeHHON U MUKPOILJIa3MEHHOM CBapKu.
MHUKpOIJIA3MEHHas CBapKa. OCHOBHOE 3HaU€HNE U OCHOBHbIE OCOOEHHOCTH JIa3epHOU
JlazepHas cBapka. cBapku. PuU3nyecKass OCHOBA AJIEKTPOHHO-TY4€BOM CBAPKU.
DNEKTPOHHO-JTyYeBast
CBapKa.

KonTekcTHbIC 3a1aHus (TEKCT, TabauIa, rpaduka, CTAaTUCTUYECKUE JaHHbBIS, KApTUHA U T.J1.).

4. XapakTepucTHKA COJep:KaHus 3aJaHUI:

Oo0ume cBeaeHus Mo cBapke. MeTaJurypruye ckue npoieccol npu naiike. Kinaccudukarms croco6oB
cBapku. OCHOBHBIE BH/IbI, HA3HAYCHUE CBAPHBIX COSIMHEHUN U CBAPHBIX BOB. OCcOOEHHOCTH
METAJUTYPIUUECKUX MPOLECCOB IPH BbIMJIAaBKe. OCHOBHBIE METAIITYPIHUECKUE MTPOLIECCHI TPU TYyTOBOM
cBapke. OCHOBHbIE JEeEKThl MeTala: IPUYMHA U UX YCTPAHEHHUE.

CeapuBaeMocTh MeTa1J10B. CBapHBAEMOCTh METANIOB. MeTOABI OLIEHKH CBAPUBAEMOCTH METAILIIOB.
Pacuernas onjeHka cBapMBaeMOCTH KOHCTPYKLIMOHHOW CTaJIM 110 XMMUUYECKOMY COCTaBY.
DJleKTpUYecKasi Iyra u ee IpuMeHeHHe B cBapke. CBapHas 1yra. YcloBHUsI BOCIIJIAaMEHEHUS U
cTabunpHOE ropeHue ayru. TexHomornyeckass XapakTepucTUKa JTYTH.

TexHo0rns py4yHoi ayrosoi ceapku. CylllHOCTb py4HON IYrOBOM CBapKu M METOJbI MOBBIIICHUS
Mpor3BOAUTENBHOCTU. [loaroToBka aeranei Kk cBapke. TeXHONOTUs PyYHON AYrOBOW CBApKH.
TexHosorust py4Hoii 1yroBoii cBapku. BeiOop pekxrma mpUTrOTOBICHUS IIPH PYIHOUM TyrOBOW CBapKe.
Cnoco6b! n3rotoBaeHus MBOB. OCOOEHHOCTH CBAPKH M3-3a PA3IMYHOIO PACIOIOKEHUS B TPOCTPAHCTBE.

KoHTpoJb kayecTBa CBAPOYHOr0 coeIuHeHUs . Buibl MeTo10B KOHTpOIs. JleeKTsl CBapHBIX
COEIMHEHU U UX ycTpaHeHue. KOHTposb myTeM BHEIHETO0 0cMOTpa U u3MepeHus. Onpenenenue
CTPOEHHUSI U MEXaHUUYECKUX CBOMCTB METaJlIa CBAPHOTO COEANHEHHSI.

TexHosiorus py4Hoi AyroBoii cBapku. PydHas nyrosast cBapka KOHCTPYKIMOHHBIX
HU3KOYITIEPOJUCTBIX ¥ HU3KOJIETUPOBAHHBIX cTaslel. CBapKa CpeHEYIIIepOIMCTOMN,
BBICOKOYIVIEPOAMCTON M JISTHPOBAHHOM cTanu. /[yroBas cBapka uyryHa. Py4qHas xyroBast cBapka
LIBETHBIX METAJIJIOB U CIJIABOB.

KonTposb kauecTBa cBapo4HOro coeanHe Husi. KOHTPoIb KavecTBa CBAPHBIX COeIMHE HUI U
u3e/Mii He pa3pylIAIIMMHA MeToAaMu. MeTo1 paualimoHHOTro KOHTPOJIsi. MeTo aKkyCTHUeCKOTO
KOHTPOJIS.
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KonTakTHas cBapka. CriocoObl KOHTaKTHOM cBapKH. TeXHOIOTHsI KOHTaKTHOW cBapku. [loaroToBka k
cOopy u cBapke. PexxuM cBapku. OnpezeneHne kKayecTBa CBApOYHOTO COSAUHEHHU.

I'azoBas cBapka u pe3ka. TexHOJIOTHS Ta30BOW CBapKH M pe3ku. CocoOsl.

JlyroBasi cBapka Ha 3allIMTHBIX ra3ax. Bujsl u cylmHoOCTh AyroBOW CBAapKH B 3allMTHBIX ra3ax.
TexHonorus MyroBoil cBapku Ha MEXaHU3WPOBAHHBIX M aBTOMATU3MPOBAHHBIX 3aIIIUTHBIX Ta3ax.

Cnoco0bl CBapKM 110 TaBJCHHEM. OCHOBHEIE OCOOCHHOCTH MMpoHeCCOB CBAPKU MO NaBJICHHUCM. Bu gl
MCTOJ0B CBApKU ITOJ AaBJICHHUCM.

I'azoBas cBapka u pe3ka. Cyrb razoBoit ceapku. Cxema mpoiiecca. CocTaB U CBOIMCTBA IIJITAMEHU.
Merannyprudeckue MmpoIecchl.

KoHTpoJsib KayecTBa CBAPOYHOr0 coeauHe HUs. KOHTpoib KauecTBa CBAPHBIX coOeIUHEHUI U
U3/1eJIMii Hepa3pylAIIMMHE MeTOAaMU. MarHuTHbIE U BUXPEBbIE BUJIbl KOHTPOJIBHBIX CBEUEH.
CpaBHurenbHas 3PPEeKTUBHOCT METOIOB HEPA3PYILIAIOIET0 KOHTPOJIS.

I[InasmMeHHas U MUKPOIUIa3MeHHasi cBapka. JlazepHasi cBapka. JJie KTPOHHO-JIy4eBasi CBapKa.
TexHonorus MmiIa3MeHHON U MUKPOTIJIa3MEeHHOM cBapku. OCHOBHOE 3HAUYCHHE U OCHOBHBIE 0COOEHHOCTH
na3epHoi cBapku. duznyeckas OCHOBA AJIEKTPOHHO-ITY4EBOM CBAPKH.

5. TpyaHocTh TeCTOBBIX 3aJaHWi B OJHOM BapuaHTe TecTa: TecT COCTOMT M3 3-X YPOBHEH
TpyAHOCTH: 0a30BbIil ypoBHEHB (A) — 25 %, cpennuii ypoBeHs (B) — 50 %, Bricokuii ypoBens (C) — 25
%.

Ba3oBblii ypoBeHb TpPYIHOCTH XapaKTepU3yeT BOCIPOU3BACHUE MPOCTHIX 3HAHUH W HAaBBIKOB,
MO3BOJISICT MPOBECTU OLICHKW MUHHUMAJIBHOTO YPOBHA IMOATOTOBJICHHOCTH 06yqa10Luer0cs1, BBIITOJIHCHUC
MPOCTBIX JECUCTBHUS C IIOMOULIBIO OINPEICIEHHBIX YKAa3aHUN, HMCIOJIb30BAHHME MPOCTHIX APIYMEHTOB M
€CTECTBEHHOHAYYHBIX TTOHSTUH.

CpeaHuii ypoBeHb TPYJIHOCTH XapaKTEepU3yeT MPaBUIIBHOC BOCIIPOM3BEACHUE OCHOBHBIX 3HAHHMH WU
HAaBBIKOB, PaCIIO3HABAHUEC ITPOCTBIX MOI[eﬂeﬁ B HOBBIX CUTyallUuAX, YMCHHUEC aHAJIN3UPOBATh, CPAaBHHUBATD,
0000IIATh W CHUCTEMAaTU3UPOBATh JAHHBIC, MCIIOJIB30BaTh APTyMEHTHI, 0000ImATh HHPOPMALHIO U
(hopMyITUPOBATH BBIBOJIBI.

Bbicokuii ypoBeHb TPYJIHOCTH XapaKTepU3yeT BOCIPOM3BEACHHUE 00JIce CIOXKHBIX 3HAHWHW U HABBIKOB,
pacmo3HaBaHue OoJiee CIOXKHBIX MOJENeH 3aJaHWui, WHTETPUPOBAHHME 3HAHHWN, YMECHUU W HABBIKOB,
aHaAJIU3 CIIOKHOW WHQOPMAIlMM WM JAHHBIX, TPOBOJUTH pPACCYKJICHHE, OOOCHOBBIBaTh U
(dopMyTHUpOBaTh BBIBOIBI, HAIMPABJICHO Ha pasrpaHuucHUe (PAKTOB W HMX MOCIICACTBHM, OMpECTICHHE
3HAYUMOCTHU MMPECACTABJICHHBIX q)aI(TOB.

6. ®opma TecTOBBIX 3a1aHuii: TecTOBBIC 3aIaHUS 3aKPBITON (POPMBI C OJTHUM MPABUIIBHBIM OTBETOM.

7. BpeMsi BBINOJIHEHUSI TECTOBbIX 3aJaHMI:

[Ipo10mKUTETBEHOCTD BBITIOJIHEHHSI OJTHOTO 33JIaHus B cpeHeM 1-1,5 MUHYTHI.

8. OueHnka:

[Ipu aTTecTanuy y4UTHIBACTCS CyMMApHBINA Oajl TECTUPOBAHMSL.

Jns 3amanuil ¢ BBIOOPOM OJHOTO BapuaHTa MPAaBUJIBHOIO OTBETa Mpucyxkaaercs 1 Oamn, B
OCTaNIbHBIX citydasix 0 6aioB.

9. PexomeHayemas JuTepaTypa:

1. Pyunas nyrosas capka. B.I' Jlynaue YueOnuk Munck, 2006

2.OnextpoayroBas v razoBas cBapka H.CyukoBa YueOnuk Actana, 2016

3.0cHoBbI anekTporazocBapku M.O.CmuproB Yuebnuk Mocksa, 2010

4.Yyebnoe nmocobue CrnenaibHOCTh «CBapouHoe nenio» Kpammpukarus «DIeKTpora3ocBapIiuKk»
bouennn B.W., lnsaxos C.B.,bmumnos J[.A. Hyp-Cynran, 2020

5.CBapka u peszka metawioB J[.CapcenbaeBa Actana,2012

6.9nexTporazocBapmuk A.M.Dnexrporazocapmuk YuebHoe nmocooue Poctos-Ha-/lony,2014



	Спецификация теста по дисциплине
	«Специальная технология»
	Классификация способов сварки. Основные виды, назначение сварных соединений и сварных швов. Особенности металлургических процессов при выплавке. Основные металлургические процессы при дуговой сварке. Основные дефекты металла: причина и их устранение.
	4. Характеристика содержания заданий:
	Общие сведения по сварке. Металлургические процессы при пайке. Классификация способов сварки. Основные виды, назначение сварных соединений и сварных швов. Особенности металлургических процессов при выплавке. Основные металлургические процессы при дуго...
	Электрическая дуга и ее применение в сварке. Сварная дуга. Условия воспламенения и стабильное горение дуги. Технологическая характеристика дуги.
	Технология ручной дуговой сварки. Сущность ручной дуговой сварки и методы  повышения  производительности.  Подготовка деталей к сварке. Технология ручной  дуговой сварки.
	Технология ручной дуговой сварки. Выбор режима приготовления при ручной дуговой сварке. Способы изготовления швов. Особенности сварки из-за различного расположения в пространстве.

	Контроль качества сварочного соединения. Виды методов контроля. Дефекты сварных соединений и их устранение. Контроль путем внешнего осмотра и измерения. Определение строения и механических свойств металла сварного соединения. Технология ручной дуговой...
	Контроль качества сварочного соединения. Контроль качества сварных соединений и изделий неразрушающими методами. Метод радиационного контроля. Метод акустического контроля.
	Контактная сварка. Способы контактной сварки. Технология контактной сварки. Подготовка к сбору и сварке. Режим сварки. Определение качества сварочного соединения.
	Газовая сварка и резка. Технология газовой сварки и резки. Способы.
	Дуговая сварка на защитных газах. Виды и сущность дуговой сварки в защитных газах. Технология дуговой сварки на механизированных и автоматизированных защитных газах.
	Способы сварки под давлением. Основные особенности процессов сварки под давлением. Виды методов сварки под давлением.
	Газовая сварка и резка. Суть газовой сварки. Схема процесса. Состав и свойства пламени. Металлургические процессы.
	Контроль качества сварочного соединения. Контроль качества сварных соединений и изделий неразрушающими методами. Магнитные и вихревые виды контрольных свечей. Сравнительная эффективность методов неразрушающего контроля.
	Плазменная и микроплазменная сварка. Лазерная сварка. Электронно-лучевая сварка. Технология плазменной и микроплазменной сварки. Основное значение и основные особенности лазерной сварки. Физическая основа электронно-лучевой сварки.

